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QuyÕt ®Þnh cña bé tr​ëng Bé X©y dùng 

 VÒ viÖc ban hµnh TCXDVN 310 : 2004 " VËt liÖu läc d¹ng h¹t dïng trong hÖ thèng xö lý n​íc s¹ch- Yªu cÇu kü thuËt "

bé tr​ëng Bé X©y dùng

- C¨n cø NghÞ ®Þnh sè 36/2003/ N§-CP ngµy 4/4/2003 cña ChÝnh phñ quy ®Þnh chøc n¨ng, nhiÖm vô, quyÒn h¹n vµ c¬ cÊu tæ chøc cña Bé X©y dùng.

- C¨n cø  Biªn b¶n sè  18 / BB- H§KHKT ngµy 10  th¸ng 2 n¨m 2003 cña Héi ®ång Khoa häc kü thuËt chuyªn ngµnh nghiÖm thu ®Ò tµi " Tiªu chuÈn vËt liÖu läc d¹ng h¹t dïng cho c¸c hÖ thèng xö lý n​íc  s¹ch ".

- XÐt ®Ò nghÞ  cña Gi¸m ®èc C«ng ty n​íc vµ m«i tr​êng ViÖt Nam t¹i c«ng v¨n sè 132 / CV-NMT ngµy 30  th¸ng 3 n¨m 2004 vµ Vô tr​ëng Vô Khoa häc C«ng nghÖ

quyÕt ®Þnh

§iÒu 1. Ban hµnh  kÌm theo quyÕt ®Þnh nµy 01 Tiªu chuÈn x©y dùng ViÖt Nam :

TCXDVN 310 : 2004  "VËt liÖu läc d¹ng h¹t dïng trong hÖ thèng xö lý n​íc  s¹ch - Yªu cÇu kü thuËt ".

§iÒu 2. QuyÕt ®Þnh nµy cã hiÖu lùc sau 15 ngµy kÓ tõ ngµy ®¨ng c«ng b¸o

§iÒu 3. C¸c ¤ng Ch¸nh v¨n phßng Bé, Vô tr​ëng Vô Khoa häc  C«ng nghÖ, Gi¸m ®èc C«ng ty n​íc vµ m«i tr​êng ViÖt Nam vµ Thñ tr​ëng c¸c ®¬n vÞ cã liªn quan chÞu tr¸ch nhiÖm thi hµnh QuyÕt  ®Þnh nµy ./.
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	VËt liÖu läc d¹ng h¹t 

	dïng trong hÖ thèng xö lý n­íc s¹ch

Yªu cÇu kü thuËt

	Granular Filtering Material for Water Purification

	Technical Requirement


	1.
	Ph¹m vi ¸p dông



	
	Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho c¸c lo¹i vËt liÖu läc d¹ng h¹t (sái ®ì, c¸t th¹ch anh, than antraxit, than ho¹t tÝnh d¹ng h¹t) dïng trong c¸c hÖ thèng xö lý n­íc s¹ch.

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh c¸c yªu cÇu kÜ thuËt cña vËt liÖu läc d¹ng h¹t: lo¹i vËt liÖu läc, thµnh phÇn cÊp phèi, ®Æc tÝnh vËt liÖu läc, qui tr×nh lÊy mÉu, thö nghiÖm mÉu, c¸c yªu cÇu vÒ bao b×, vËn chuyÓn, b¶o qu¶n vµ ®­a vµo sö dông.



	2.
	§Þnh nghÜa c¸c thuËt ng÷


	2.1.
	HÖ sè kh«ng ®ång nhÊt UC: TØ sè gi÷a d60/ d10. Trong ®ã d60 vµ d10 lµ ®­êng kÝnh m¾t sµng cã 60% vµ 10% l­îng vËt liÖu läc lät qua (tÝnh theo träng l­îng) trong thÝ nghiÖm x¸c ®Þnh thµnh phÇn cÊp phèi cì h¹t. 



	2.2.
	§­êng kÝnh hiÖu dông (deff): TÝnh b»ng ®­êng kÝnh m¾t sµng d10.



	2.3.
	ChØ sè hÊp phô ièt: L­îng ièt (tÝnh b»ng mg) ®­îc hÊp phô bëi 1 g than ho¹t tÝnh khi nång ®é d­ ièt cña mÉu läc lµ 0,02 N.



	3.
	Yªu cÇu kÜ thuËt



	3.1.
	Sái ®ì



	3.1.1.
	§Æc tÝnh vËt lý: Sái ®ì ph¶i lµ c¸c h¹t cã d¹ng khèi ®a gi¸c, hoÆc h×nh cÇu; cã ®ñ ®é bÒn, ®é cøng ®Ó kh«ng gi¶m chÊt l­îng trong qu¸ tr×nh bèc xÕp vµ sö dông; kh«ng lÉn c¸c t¹p chÊt ®éc h¹i vµ ph¶i ®¹t yªu cÇu tèi thiÓu vÒ tØ träng.



	3.1.2.
	Sái ®ì ph¶i cã tØ träng lín h¬n 2,5 kg/dm3, trõ khi cã yªu cÇu thiÕt kÕ riªng.



	3.1.3.
	C¸c h¹t sái cã mÆt g·y, r¹n nøt kh«ng ®­îc v­ît qu¸ 25% träng l­îng  cña mÉu.



	3.1.4.
	C¸c h¹t dÑt hoÆc qu¸ dµi (chiÒu dµi h¹t lín h¬n 5 lÇn chiÒu ngang h¹t ) Kh«ng ®­îc v­ît qu¸ 2% träng l­îng mÉu.



	3.1.5.
	Sái kh«ng ®­îc lÉn ®Êt sÐt, diÖp th¹ch hoÆc c¸c t¹p chÊt h÷u c¬.



	3.1.6.
	§é hoµ tan cña sái trong axit HCl 1:1 kh«ng ®­îc v­ît qu¸:

· 5% ®èi víi cì h¹t < 2,5 mm  

· 17,5% ®èi víi c¸c cì h¹t tõ 2,5 mm ®Õn 25 mm vµ 

      25%  ®èi víi cì h¹t ( 25 mm.



	3.1.7.
	Sái ®ì ph¶i ®¹t yªu cÇu vÒ cÊp phèi cì h¹t nh­ sau:

· L­îng sái cã cì h¹t lín h¬n cì h¹t qui ®Þnh cña thiÕt kÕ kh«ng ®­îc   

     vù¬t qu¸ 10% (tÝnh theo träng l­îng).

· L­îng sái cã cì h¹t nhá h¬n cì h¹t qui ®Þnh cña thiÕt kÕ kh«ng ®­îc 

     vù¬t qu¸ 10%



	3.2.
	VËt liÖu läc



	3.2.1.
	C¸t th¹ch anh



	3.2.1.1.
	C¸t th¹ch anh dïng lµm vËt liÖu läc ph¶i cøng bÒn, thµnh phÇn chñ yÕu lµ oxit silic vµ kh«ng bÞ ph¸ huû trong qu¸ tr×nh sö dông.



	3.2.1.2.
	C¸t th¹ch anh dïng lµm vËt liÖu läc ph¶i lµ lo¹i c¸t s¹ch kh«ng b¸m ®Êt sÐt, bôi , c¸c t¹p chÊt h÷u c¬ vµ c¸c kho¸ng chÊt.



	3.2.1.3.
	C¸t th¹ch anh ph¶i cã c¸c ®Æc tÝnh sau:

· Tû träng > 2,5 g/cm3
· §é hoµ tan trong axÝt  HCl 1:1 < 5%

· §é vì vôn: < 15% t¹i 750 va ®Ëp trong 15 phót hoÆc < 25% t¹i 1500  

      va ®Ëp trong 30 phót

· Träng l­îng mÊt ®i qua ®èt ch¸y < 0,75%



	3.2.1.4.
	Gi¸ trÞ ®­êng kÝnh hiÖu dông deff, hÖ sè kh«ng ®ång nhÊt UC, giíi h¹n cì h¹t cña c¸t läc ph¶i theo yªu cÇu cña thiÕt kÕ bÓ läc. 



	3.2.1.5.
	L­îng c¸t cã ®­êng kÝnh cì h¹t nhá h¬n qui ®Þnh kh«ng ®­îc v­ît qu¸ 5%. L­îng c¸t cã ®­êng kÝnh cì h¹t lín h¬n qui ®Þnh kh«ng ®­îc v­ît qu¸ 10%.



	3.2.2.
	Than antraxit



	3.2.2.1.
	Than antraxit dïng lµm vËt liÖu läc ph¶i lµ c¸c h¹t cøng, bÒn, kh«ng ®­îc chøa ®Êt c¸t bë rêi, sÐt hoÆc c¸c t¹p chÊt vì vôn kh¸c. 



	3.2.2.2.
	Than antraxit dïng lµm vËt liÖu läc ph¶i cã c¸c ®Æc tÝnh sau:

· Tû träng > 1,4 g/cm3
· Tr­êng hîp sö dông than antraxit trong bÓ läc hai líp (mét líp than  

      antraxit vµ mét líp c¸t th¹ch anh) th× giíi h¹n trªn 

      cña tû träng than antraxit phô thuéc vµo tû träng, thµnh phÇn cì h¹t 

      cña c¸t läc còng nh­ chÕ ®é thæi röa bÓ läc.

· §é hoµ tan trong axÝt  HCl 1:1 < 5%

· §é vì vôn: < 15% t¹i 750 va ®Ëp trong 15 phót hoÆc < 25% t¹i 1500  

      va ®Ëp trong 30 phót

· §é rçng > 50%



	3.2.2.3.
	Gi¸ trÞ ®­êng kÝnh hiÖu dông deff, hÖ sè kh«ng ®ång nhÊt UC, giíi h¹n cì h¹t cña than antraxit ph¶i theo yªu cÇu cña thiÕt kÕ bÓ läc. 



	3.2.2.4.
	L­îng than antraxit cã ®­êng kÝnh cì h¹t nhá h¬n qui ®Þnh kh«ng ®­îc v­ît qu¸ 5%. L­îng than antraxit cã ®­êng kÝnh cì h¹t lín h¬n qui ®Þnh kh«ng ®­îc v­ît qu¸ 10%.



	3.2.3.
	Than ho¹t tÝnh d¹ng h¹t



	3.2.3.1.
	Than ho¹t tÝnh d¹ng h¹t kh«ng ®­îc chøa c¸c t¹p chÊt v« c¬ còng nh­ h÷u c¬ hoµ tan g©y ®éc haÞ ®èi víi ng­êi sö dông n­íc.



	3.2.3.2.
	Than ho¹t tÝnh dïng lµm vËt liÖu läc kh«ng ®­îc t¹o nªn bÊt cø mét thµnh phÇn nµo trong n­íc v­ît qu¸ tiªu chuÈn vÖ sinh qui ®Þnh vµ c¸c t¹p chÊt trong than ho¹t tÝnh n»m trong giíi h¹n sau:

· Ch× Pb < 10 ppm

· KÏm Zn < 50 ppm

· Cadmi Cd < 1 ppm

· Arsenic As < 2 ppm



	3.2.3.3.
	Than ho¹t tÝnh d¹ng h¹t ph¶i cã c¸c ®Æc tÝnh sau:

· ChØ sè hÊp phô ièt > 500 mg/g than ho¹t tÝnh

· §é Èm < 8% tÝnh theo träng l­îng

· Dung träng > 0,36 g/cm3
· §é vì vôn: < 25% t¹i 750 va ®Ëp trong 15 phót hoÆc < 50% t¹i 1500  

      va ®Ëp trong 30 phót

· §é mµi mßn: PhÇn tr¨m cì h¹t trung b×nh cßn gi÷ l¹i ®­îc > 70% theo       

      thÝ nghiÖm khuÊy mµi mßn hoÆc theo thÝ nghiÖm mµi mßn Ro-Tap      



	3.2.3.4.
	Gi¸ trÞ ®­êng kÝnh hiÖu dông deff, giíi h¹n cì h¹t cña than ho¹t tÝnh d¹ng h¹t ph¶i theo yªu cÇu cña thiÕt kÕ bÓ läc. 



	3.2.3.5.
	NÕu kh«ng cã c¸c qui ®Þnh thiÕt kÕ ®Æc biÖt kh¸c, hÖ sè kh«ng ®ång nhÊt UC cña than ho¹t tÝnh d¹ng h¹t kh«ng lín h¬n 2,1.



	4.
	Qui tr×nh lÊy mÉu vµ ph­¬ng ph¸p thö 



	4.1.
	LÊy mÉu



	4.1.1.
	LÊy mÉu ®èi víi sái ®ì, vËt liÖu läc lµ c¸t th¹ch anh vµ than antraxit



	4.1.1.1.
	MÉu ph¶i ®­îc ®ùng trong c¸c bao s¹ch, kÝn; ®­îc ®¸nh dÊu, ghi râ tªn, ®Þa chØ cña h·ng cung cÊp vµ kÝch cì, lo¹i vËt liÖu läc.



	4.1.1.2.
	Träng l­îng mÉu (sái ®ì, c¸t th¹ch anh, than antraxit) lÊy ®Ó ph©n tÝch phô thuéc vµo cì h¹t trong mÉu vµ ®­îc lÊy theo b¶ng 1.


                     B¶ng 1: Träng l­îng mÉu sái ®ì, c¸t th¹ch anh vµ than antraxit cÇn lÊy 

                                   ®Ó ph©n tÝch

	KÝch cì lín nhÊt cña h¹t trong mÉu, mm
	Träng l­îng tèi thiÓu cña mÉu (kg)

lÊy ®Ó ph©n tÝch

	63,0
	45,0

	37,5
	32,0

	25,4
	23,0

	19,0
	14,0

	12,5
	9,0

	( 9,5
	4,5


	4.1.1.3.
	LÊy mÉu ®èi víi hµng chë rêi:  MÉu cã thÓ lÊy t¹i n¬i s¶n xuÊt hoÆc n¬i chÊt hµng. Kh«ng ®­îc lÊy mÉu sái ®ì, c¸t th¹ch anh, than antraxit ë n¬i nhËn t¹i c«ng tr­êng trõ tr­êng hîp nÕu kh¸ch hµng yªu cÇu. Trong tr­êng hîp nµy c¸c mÉu ph¶i ®­îc lÊy t¹i 10 ®iÓm kh¸c nhau: mét mÉu ë gÇn ng­êi lÊy mÉu, c¸c mÉu kh¸c ë mçi gãc cña b·i ®Ó vËt liÖu läc, mét mÉu ë gi÷a vµ c¸c mÉu cßn l¹i ®­îc lÊy ngÉu nhiªn.



	4.1.1.4.
	LÊy mÉu ®èi víi vËt liÖu chøa trong bao: Khi sái ®ì hoÆc vËt liÖu läc lµ c¸t th¹ch anh, than antraxit ®­îc chuyªn chë trong c¸c bao ®Õn c«ng tr­êng, ph¶i lÊy mÉu b»ng dông cô lÊy mÉu. C¸c mÉu ë mçi bao ph¶i ®­îc trén l¹i ®Ó cã ®­îc mÉu hçn hîp vËt liÖu läc ®em ph©n tÝch. Träng l­îng tèi thiÓu cña mÉu hçn hîp ®­îc qui ®Þnh trong b¶ng 1, sè bao cÇn lÊy mÉu ®­îc qui ®Þnh trong b¶ng 2.


                    B¶ng 2: LÊy mÉu sái ®ì, c¸t th¹ch anh, than antraxit

                                   theo l« hµng ®ãng bao

	Sè bao chøa vËt liÖu

cña mét l« hµng
	Sè l­îng bao tèi thiÓu cÇn lÊy mÉu

	2-8
	2

	9-15
	3

	16-25
	5

	26-50
	8

	51-90
	13

	91-150
	20

	151-280
	32

	281-500
	50

	501-1200
	80

	1201-3200
	125

	3201-10000
	200

	10001-35000
	315

	35001-150000
	500


	4.1.1.5.
	LÊy mÉu ®èi víi hµng chøa trong c¸c thïng Conten¬: Khi c¸c thïng Conten¬ chøa sái ®ì, c¸t th¹ch anh, than antraxit ®­îc ®­a ®Õn c«ng tr­êng ph¶i tiÕn hµnh lÊy mÉu ngay. Khi lÊy mÉu ph¶i lÊy qua mÆt c¾t ngang cña vËt liÖu ®ang ®­îc xÕp. Träng l­îng mÉu lÊy theo qui ®Þnh trong b¶ng 1. Sè l­îng thïng Conten¬ chøa vËt liÖu läc cÇn ®­îc lÊy mÉu theo qui ®Þnh trong b¶ng 2. 



	4.1.2.
	LÊy mÉu ®èi víi than ho¹t tÝnh d¹ng h¹t



	4.1.2.1.
	MÉu ph¶i ®­îc lÊy t¹i n¬i chÊt hµng. NÕu  than ho¹t tÝnh ®­îc ®ãng gãi trong c¸c bao th× cÇn ph¶i lÊy mÉu trong 5 % sè bao. Kh«ng ®­îc lÊy mÉu trong c¸c bao bÞ thñng.



	4.1.2.2.
	Cã thÓ lÊy mÉu than ho¹t tÝnh d¹ng h¹t b»ng dông cô lÊy mÉu. Dông cô lÊy mÉu lµ mét èng v¸t nhän cã ®­êng kÝnh 20 mm. Khi lÊy mÉu, èng lÊy mÉu ph¶i xuyªn hÕt chiÒu dµi cña bao. CÇn h¹n chÕ tèi ®a sù lµm vì vôn than ho¹t tÝnh trong khi lÊy mÉu. 



	4.1.2.3.
	§èi víi mÉu cã träng l­îng lín, kho¶ng 2 - 3 kg, cÇn chia mÉu thµnh 4 phÇn b»ng nhau. Mçi phÇn thµnh 1 mÉu vµ göi 3 mÉu ®i ®Ó thö nghiÖm. MÉu ®­îc chøa trong lä thuû tinh kÝn, kh«ng ®Ó kh«ng khÝ vµ ®é Èm bªn ngoµi th©m nhËp vµo. MÉu ®­îc d¸n nh·n hiÖu vµ ghi tªn ng­êi lÊy mÉu.



	4.2.
	Thö nghiÖm mÉu



	4.2.1.
	Tr­êng hîp khi kh«ng thÓ thö sái ®ì vµ vËt liÖu läc lµ c¸t th¹ch anh vµ than antraxit t¹i n¬i chÊt hµng víi sù chøng kiÕn cña ®¹i diÖn kh¸ch hµng, th× cã thÓ lÊy mÉu t¹i c«ng tr­êng ®em ®i thö. MÉu thö ®­îc ph©n lµm hai hoÆc bèn phÇn vµ ph¶i gi÷ l¹i mét phÇn ®Ó cã thÓ ph©n tÝch ®éc lËp khi cã yªu cÇu.



	4.2.2.
	T­¬ng quan gi÷a kÝch cì cña sái ®ì, c¸t läc, than antraxit vµ l­îng dung dÞch HCl tû lÖ 1:1 cÇn thiÕt ®Ó thÝ nghiÖm ®é hoµ tan trong axÝt ®­îc qui ®Þnh trong b¶ng 3.


                     B¶ng 3: Träng l­îng tèi thiÕu cña mÉu vµ l­îng dung dÞch HCl tû lÖ    

                                    1:1 cÇn thiÕt

	KÝch cì cña h¹t trong mÉu (mm)
	Träng l­îng tèi thiÓu cña mÉu (g)
	ThÓ tÝch tèi thiÓu cña dung dÞch HCl, tû lÖ 1:1 (ml)

	63,0
	4000
	7000

	37,5
	250
	800

	25,4
	250
	800

	19,0
	250
	800

	12,5
	250
	800

	( 9,5
	100
	320


	4.2.3.
	Cì h¹t sái ®ì, c¸t läc, than antraxit, than ho¹t tÝnh d¹ng h¹t ®­îc x¸c ®Þnh b»ng c¸ch sµng qua c¸c bé sµng tiªu chuÈn. Cì h¹t lµ kÝch th­íc  m¾t sµng nhá nhÊt mµ nã lät qua.



	4.2.4.
	Träng l­îng mÉu tèi thiÓu dïng cho ph­¬ng ph¸p ph©n tÝch cÊp phèi sái ®ì,  c¸t läc vµ than antraxit ®­îc quy ®Þnh trong b¶ng 4.


                   B¶ng 4. Träng l­îng  mÉu tèi thiÓu dïng khi ph©n tÝch cÊp phèi sái ®ì,  

                                c¸t läc vµ than antraxit 

	Cì h¹t lín nhÊt trong mÉu ,  mm
	Träng l­îng mÉu tèi thiÓu, kg

	63,0
	23,0

	37,5
	16,0

	25,4
	11,0

	19,0
	6,8

	12,5
	4,5

	9,5
	2,3

	4,75
	0,5

	( 2,36
	0,1


	
	

	4.2.5.
	§Ó tr¸nh t×nh tr¹ng néi suy qu¸ møc khi x¸c ®Þnh ®­êng kÝnh hiÖu dông deff (®­êng kÝnh m¾t sµng cã 10% l­îng vËt liÖu läc lät qua) vµ d60 (®­êng kÝnh m¾t  sµng cã 60% l­îng vËt liÖu läc lät qua) th× ph¶i chän sµng sao cho tû sè ®­êng kÝnh m¾t sµng cña c¸c sµng cã kÝch cì m¾t sµng kÕ cËn nhau lµ ​​
[image: image1.wmf]4
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	4.2.6.
	KÕt qu¶ x¸c ®Þnh thµnh phÇn cÊp phèi cì h¹t cña sái ®ì vµ vËt liÖu läc ®­îc thÓ hiÖn b»ng ®å thÞ trªn giÊy logarit. Trôc hoµnh thÓ hiÖn ®­êng kÝnh  m¾t sµng. Trôc tung thÓ hiÖn phÇn tr¨m vËt liÖu läc lät qua sµng. 



	4.2.7.
	Gi¸ trÞ ®­êng kÝnh m¾t sµng t­¬ng øng víi 10% l­îng vËt liÖu läc lät qua (d10) lµ gi¸ trÞ ®­êng kÝnh hiÖu dông deff, tÝnh b»ng mm. Tû sè gi÷a d60/d10 lµ gi¸ trÞ cña hÖ sè kh«ng ®ång nhÊt UC. Trong ®ã, d60 lµ ®­êng kÝnh m¾t sµng t­¬ng øng víi 60% l­îng vËt liÖu läc lät qua.



	4.2.8.
	Tû träng, ®é vì vôn, ®é hoµ tan trong axÝt HCl 1:1 cña c¸t th¹ch anh vµ than antraxit; ®é Èm, dung träng, ®é mµi mßn, thµnh phÇn cÊp phèi cì h¹t, chØ sè hÊp phô ièt cña than ho¹t tÝnh d¹ng h¹t ®­îc x¸c ®Þnh theo Qui tr×nh x¸c ®Þnh c¸c ®Æc tÝnh kü thuËt cña sái ®ì vµ vËt liÖu läc.



	5.
	§ãng gãi, vËn chuyÓn vµ b¶o qu¶n vËt liÖu läc



	5.1.
	Yªu cÇu chung: VËt liÖu läc ph¶i ®­îc chøa trong bao, C«nten¬  hay trong c¸c xe t¶i s¹ch cã phñ b¹t kÝn ®Ó tr¸nh tæn thÊt vµ « nhiÔm m«i tr­êng trong qu¸ tr×nh vËn chuyÓn.



	5.2.
	Bao ®ùng vËt liÖu läc lµm b»ng giÊy, nhùa, v¶i ph¶i bÒn, ch¾c. Tói ph¶i ghi nh·n hµng ho¸: lo¹i, kÝch cì cña vËt liÖu läc, thêi gian ®ãng gãi,...



	5.3.
	C«nten¬ nhá chøa vËt liÖu läc b»ng sîi ®ay, v¶i dÖt ph¶i dµy, bÒn, ch¾c, ®ùng ®­îc mét vµi tÊn vËt liÖu läc. C¸c C«nten¬ ph¶i cã ®ai ch¾c ch¾n ®Ó ®ì träng l­îng khi chøa ®Çy hµng. §Ó thuËn tiÖn khi bèc xÕp mçi C«ntenn¬ ph¶i ghi nh·n hµng ho¸: lo¹i, kÝch cì, vËt liÖu läc, thêi gian ®ãng gãi.



	5.4.
	Tr­êng hîp chuyÓn vËt liÖu läc ®Ó rêi b»ng xe t¶i, xe tù trót th× xe ph¶i s¹ch, cã che ch¾n ®Ó tr¸nh tæn thÊt vµ « nhiÔm m«i tr­êng. NÕu sö dông xe trÇn th× ph¶i cã b¹t phñ kÝn.



	5.5.
	VËt liÖu läc ph¶i ®­îc b¶o qu¶n s¹ch sÏ, t¹i n¬i kh« r¸o. VËt liÖu läc ®Ó rêi t¹i c«ng tr­êng ph¶i ®­îc che phñ ®Ó tr¸nh nhiÔm bÈn trong thêi gian b¶o qu¶n. C¸c vËt liÖu läc ®ùng trong bao hoÆc C«nten¬ ph¶i ®­îc che phñ b»ng nh÷ng tÊm che mê, bÒn ch¾c ®Ó tr¸nh n¾ng vµ b¶o vÖ vËt liÖu läc trong mäi ®iÒu kiÖn thêi tiÕt. C¸c bao vµ C«nten¬ chøa vËt liÖu läc ph¶i ®­îc kª, lãt ch¾c ch¾n. C¸c cì vµ lo¹i vËt liÖu läc ph¶i ®­îc b¶o qu¶n riªng biÖt. 


Qui tr×nh x¸c ®Þnh c¸c ®Æc tÝnh kü thuËt 

cña sái ®ì vµ vËt liÖu läc d¹ng h¹t

1. X¸c ®Þnh ®é hoµ tan cña sái ®ì, c¸t läc, than antraxit

    trong axÝt HCl tû lÖ 1:1

         1. Qui tr×nh x¸c ®Þnh

	
	· Röa mÉu b»ng n­íc cÊt vµ sÊy kh« ë nhiÖt ®é 1100C (50C ®Õn khi träng l­îng kh«ng thay ®æi.

· §Ó mÉu nguéi trong b×nh hót Èm, c©n mÉu ®· ®­îc sÊy kh« víi sai sè nhá nhÊt 0,1% tÝnh theo träng l­îng.

· Cho mÉu vµo cèc, ®æ dung dÞch HCl tû lÖ 1:1 cho mÉu ngËp hoµn toµn, nh­ng kh«ng Ýt h¬n l­îng dung dÞch HCl ®· nªu trong b¶ng 3 cña phÇn Tiªu chuÈn.

· §Ó yªn mÉu, thØnh tho¶ng khuÊy mÉu ë nhiÖt ®é phßng trong 30 phót sau khi ngõng sñi bät.

· Röa mÉu b»ng n­íc cÊt vµ sÊy kh« ë nhiÖt ®é 1100C (50C cho ®Õn khi träng l­îng kh«ng thay ®æi. 

· §Ó mÉu nguéi trong b×nh hót Èm vµ c©n mÉu víi sai sè nhá nhÊt 0,1% tÝnh theo träng l­îng.



	
	2. TÝnh to¸n kÕt qu¶    

                                             

	     §é hoµ tan trong axÝt (%) =
	 Träng l­îng mÊt ®i 
	x 100%

	
	Träng l­îng ban ®Çu
	

	
	TiÕn hµnh thö 2 lÇn víi mçi kÝch cì sái ®ì, vËt liÖu läc lµ c¸t th¹nh anh vµ than antraxit vµ lÊy sè trung b×nh cña 2 lÇn thö. 




	2.
	X¸c ®Þnh ®é vì vôn cña c¸t th¹ch anh, than antraxit vµ than ho¹t tÝnh d¹ng h¹t



	
	1. Qui tr×nh x¸c ®Þnh 

· C©n chÝnh x¸c mét khèi l­îng 35 ml vËt liÖu läc.

· Cho vËt liÖu läc vµo mét èng ®ong h×nh trô b»ng kim lo¹i cña ThiÕt bÞ x¸c ®Þnh ®é vì vôn. §­êng kÝnh trong cña èng ®ong h×nh trô lµ 40 mm, chiÒu cao h÷u Ých lµ 100 mm.

· èng ®ong h×nh trô ®­îc cè ®Þnh ®ång t©m trªn mét b¸nh xe cã ®­êng kÝnh 34 cm.

· Cho vµo èng ®ong h×nh trô 18 viªn bi thÐp cã ®­êng kÝnh 12 mm.

· Quay b¸nh xe quanh trôc xuyªn t©m víi tèc ®é 25 vßng/phót.

· §é vì vôn cña vËt liÖu läc ®­îc x¸c ®Þnh b»ng ba thö nghiÖm liªn tiÕp trªn cïng mét mÉu. Trong thö nghiÖm ®Çu tiªn, x¸c ®Þnh thµnh phÇn cÊp phèi cña vËt liÖu läc. Sau khi thu l¹i toµn bé vËt liÖu läc tõ c¸c sµng, thùc hiÖn thªm hai thö nghiÖm tiÕp theo. Thö nghiÖm tiÕp theo thø nhÊt cho vËt liÖu vµo èng ®ong h×nh trô cã bi thÐp ë trong vµ quay trong vßng 15 phót (t­¬ng ®­¬ng 750 lÇn va ®Ëp hay 375 vßng quay), sau ®ã x¸c ®Þnh thµnh phÇn cÊp phèi cì h¹t. Thö nghiÖm tiÕp theo thø hai kh¸c cho quay vËt liÖu läc trong vßng 30 phót (t­¬ng ®­¬ng 1.500 lÇn va ®Ëp hay 750 vßng quay). C¶ ba thö nghiÖm ®Òu x¸c ®Þnh thµnh phÇn cÊp phèi cì h¹t vËt liÖu läc vµ vÏ biÓu ®å cÊp phèi vËt liÖu läc.



	
	2. TÝnh to¸n kÕt qu¶

§é vì vôn cña vËt liÖu läc ®­îc tÝnh theo biÓu ®å cÊp phèi, h×nh H-1:

Sau khi va ®Ëp, gäi X lµ % l­îng vËt liÖu läc víi thµnh phÇn cì h¹t cã ®­êng kÝnh nhá h¬n ®­êng kÝnh hiÖu dông deff ban ®Çu. PhÇn vËt liÖu läc cã kÝch cì lín h¬n deff lµ (100 - X)% vµ ®¹i diÖn cho 90% vËt liÖu läc cã kh¶ n¨ng sö dông sau khi nghiÒn ®Ëp. Do ®ã cã thÓ sö dông:                                                     


	100
	(100 – X)

	 90
	


                     L­îng mÊt ®i tÝnh theo % lµ:

	10
	(X-10)

	 9
	


                     L­îng mÊt ®i nµy (%) lµ th­íc ®o ®é vì vôn cña vËt liÖu läc.
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liÖu läc tr­íc va ®Ëp

2. BiÓu ®å cÊp phèi vËt

liÖu läc sau va ®Ëp



	

	
	

	
	


	3.
	X¸c ®Þnh tû träng cña sái, c¸t läc vµ than antraxit 



	
	1. Dông cô

· B×nh thuû tinh tam gi¸c chÞu nhiÖt dïng ®Ó ®o tû träng (b×nh ®o tû träng);

· C©n kü thuËt cã ®é chÝnh x¸c ®Õn 0,01g;

· B×nh hót Èm;

· Tñ sÊy;

· BÕp c¸ch c¸t hoÆc bÕp c¸ch thuû.


	
	2. Qui tr×nh x¸c ®Þnh

· Röa s¹ch mÉu thÝ nghiÖm b»ng n­íc sinh ho¹t sau ®ã b»ng n­íc cÊt.

· C©n kho¶ng 200 g mÉu (®èi víi sái); 50 g mÉu (®èi víi c¸t läc hoÆc than antraxit). SÊy mÉu trong tñ sÊy t¹i nhiÖt ®é 105 - 110 oC. §Ó nguéi mÉu trong b×nh hót Èm.

· Röa s¹ch b×nh ®o tû träng b»ng n­íc cÊt. SÊy b×nh trong tñ sÊy t¹i nhiÖt ®é 110 oC. §Ó nguéi b×nh. C©n vµ ghi khèi l­îng cña b×nh (m1).

· §æ mÉu vµo b×nh ®o tû träng. C©n vµ ghi khèi l­îng cña b×nh ®o tû träng ®· chøa mÉu thÝ nghiÖm (m2).

· §æ n­íc cÊt vµo b×nh ®o tû träng ®· chøa mÉu thÝ nghiÖm. L­îng n­íc cÊt ®æ vµo chiÕm kho¶ng 2/3 thÓ tÝch b×nh. L¾c ®Òu b×nh chøa mÉu thÝ nghiÖm vµ ®un s«i trªn bÕp c¸ch c¸t hoÆc bÕp c¸ch thuû kho¶ng 15 ®Õn 20 phót ®Ó ®uæi hÕt bät khÝ ra khái b×nh. §Ó nguéi ®Õn nhiÖt ®é phßng. §æ thªm n­íc cÊt ®Õn v¹ch ®Þnh møc cña b×nh. C©n vµ ghi khèi l­îng cña b×nh chøa mÉu thÝ nghiÖm vµ n­íc cÊt (m3).

· §æ mÉu thÝ nghiÖm ra khái b×nh. Röa s¹ch b×nh, ®æ n­íc cÊt vµo ®Õn v¹ch ®Þnh mùc cña b×nh råi c©n (m4).  



	
	3. TÝnh to¸n kÕt qu¶

Tû träng (() cña sái tÝnh b»ng kg/dm3; Cña c¸t, than antraxit tÝnh b»ng g/cm3 vµ ®­îc tÝnh theo c«ng thøc: 




	( =
	(m2 –  m1) (n
	 

	
	(m4 – m1) –  (m3 – m2)
	


Trong ®ã: (n lµ khèi l­îng riªng cña n­íc cÊt lÊy b»ng 1g/cm3 hoÆc 1 kg/dm3.

	4.
	X¸c ®Þnh ®é Èm cña than ho¹t tÝnh d¹ng h¹t



	
	1. Qui tr×nh x¸c ®Þnh

C©n chÝnh x¸c kho¶ng 2 g than ho¹t tÝnh. SÊy mÉu trong tñ sÊy 2 giê t¹i 140 oC hoÆc 3 giê t¹i 110 oC. §Ó nguéi mÉu trong b×nh hót Èm sau ®ã c©n thËt nhanh ®Ó tr¸nh sai sè do ¶nh h­ëng cña ®é Èm kh«ng khÝ. 



	
	2. TÝnh to¸n kÕt qu¶

 §é Èm cña than ho¹t tÝnh ®­îc x¸c ®Þnh theo c«ng thøc sau:




	§é Èm (%) =
	Träng l­îng mÊt ®i
	x 100

	
	Träng l­îng ban ®Çu
	


	5.
	X¸c ®Þnh dung träng cña than ho¹t tÝnh d¹ng h¹t

1. Qui tr×nh x¸c ®Þnh
· Dung träng cña than ho¹t tÝnh d¹ng h¹t lµ gi¸ trÞ träng l­îng than tÝnh b»ng g cña 1cm3 than ho¹t tÝnh trong kh«ng khÝ. Dung träng than cÇn ®­îc hiÖu chØnh trªn c¬ së ®é Èm cña than ho¹t tÝnh.

· Dông cô x¸c ®Þnh: H×nh H-2 giíi thiÖu dông cô x¸c ®Þnh dung träng cña than ho¹t tÝnh. PhÓu chøa vµ phÓu rãt ®­îc lµm b»ng thuû tinh hoÆc kim lo¹i. C©n ph¶i cã ®é nh¹y 0,1g.

· Cho cÈn thËn mÉu than ho¹t tÝnh vµo phÓu chøa. Dïng m¸ng rung ®Ó cho than tõ phÓu chøa qua phÓu rãt vµo èng ®ong ®· chia ®é víi l­u l­îng lín h¬n 0,75 cm3/gi©y nh­ng ph¶i nhá h¬n 1,0 cm3/gi©y cho ®Õn v¹ch 100 cm3. §iÒu chØnh l­u l­îng than vµo èng ®ong b»ng c¸ch thay ®æi ®é dèc cña m¸ng rung, hoÆc b»ng c¸ch n©ng lªn hoÆc h¹ xuèng phÓu chøa.

§­a toµn bé l­îng than trong èng ®ong vµo ®Üa c©n vµ c©n víi ®é chÝnh x¸c 0,1 g.
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	2. TÝnh to¸n kÕt qu¶

Dung träng cña than ho¹t tÝnh d¹ng h¹t tÝnh theo g/cm3 cña s¶n phÈm kh« ®­îc tÝnh theo c«ng thøc sau:


	                 Dung träng =
	Träng l­îng than ho¹t tÝnh x (100 - % ®é Èm)

	
	10.000


	6.
	X¸c ®Þnh thµnh phÇn cÊp phèi cì h¹t cña than ho¹t tÝnh d¹ng h¹t



	
	1. Dông cô

(a) Dông cô chia mÉu

(b) Bé rung sµng, ch¹y ®iÖn, cã ®ång hå hÑn giê, kiÓu Ro-Tap

(c) Bé sµng tiªu chuÈn 

(d) Khay tiÕp nhËn phÝa d­íi

(e) N¾p ®Ëy sµng trªn cïng

(f) C©n cã ®é nh¹y 0,1g

(g) Bµn ch¶i b»ng sîi ®ång mÒm



	
	2. Qui tr×nh x¸c ®Þnh

(a) L¾p r¸p c¸c sµng vµo bé rung sµng theo thø tù cì m¾t sµng t¨ng dÇn tõ d­íi lªn trªn. M¾t sµng nhá nhÊt vµ lín nhÊt cña c¸c sµng ph¶i phï hîp víi kÝch th­íc cña than ho¹t tÝnh theo qui ®Þnh. 

(b) §¶o trén mÉu cho ®Òu.

(c) Khi thªm vµo hoÆc bít mÉu ®i tõ 5g trë lªn ph¶i ®¶o trén l¹i mÉu cho ®ång nhÊt.

(d) Cho mÉu ®· c©n vµo sµng trªn cïng. §Ëy n¾p sµng l¹i vµ cho m¸y rung sµng ho¹t ®éng.

(e) Thêi gian rung sµng liªn tôc cho phÐp lµ 3 phót ( 3 gi©y

(f) NhÊc sµng ra khái m¸y rung råi ®æ l­îng than cßn l¹i trong sµng trªn cïng vµo ®Üa c©n ®· trõ b× vµ c©n víi ®é chÝnh x¸c lµ 0,1 g. LÇn l­ît lÆp l¹i thao t¸c nµy cho l­îng than trªn mçi sµng cßn l¹i vµ khay tiÕp nhËn phÝa d­íi. Ch¶i nhÑ ®Ó gì ra nh÷ng h¹t cßn m¾c l¹i trªn mçi sµng.

(g) Céng träng l­îng than trªn mçi sµng vµ khay tiÕp nhËn l¹i, nÕu tæng träng l­îng cã sai sè lín h¬n 2,0g so víi träng l­îng mÉu thÝ nghiÖm th× ph¶i ph©n tÝch l¹i.



	
	3. TÝnh to¸n  kÕt qu¶

PhÇn tr¨m than cßn l¹i trªn mçi sµng ®­îc x¸c ®Þnh theo c«ng thøc:



	               % than cßn l¹i trªn mçi sµng =
	Träng l­îng than cßn l¹i trªn sµng x 100

	
	Tæng träng l­îng than

	
	

	
	§­êng kÝnh hiÖu dông vµ hÖ sè kh«ng ®ång nhÊt:

(a) Tõ phÇn tr¨m than ho¹t tÝnh cßn l¹i trªn mçi sµng, ta tÝnh to¸n ®­îc phÇn tr¨m tÝch luü lät qua mçi sµng. PhÇn tr¨m tÝch luü lät qua mçi sµng b»ng tæng c¸c phÇn tr¨m phÇn cßn l¹i trªn mçi sµng (nh÷ng sµng cì nhá h¬n) céng phÇn tr¨m than ë khay tiÕp nhËn.

(b) VÏ biÓu ®å cÊp phèi vËt liÖu läc trªn giÊy logarit. Trôc tung ghi phÇn tr¨m vËt liÖu läc lät qua mçi sµng, trôc hoµnh ghi ®­êng kÝnh m¾t sµng.

(c) §­êng kÝnh hiÖu dông cña than tÝnh b»ng ®­êng kÝnh m¾t sµng ®Ó 10% than lät qua. HÖ sè kh«ng ®ång nhÊt UC tÝnh b»ng tû sè d60/d10.



	7.
	X¸c ®Þnh ®é mµi mßn cña than ho¹t tÝnh d¹ng h¹t



	
	§é mµi mßn cña than ho¹t tÝnh d¹ng h¹t cã thÓ x¸c ®Þnh b»ng ph­¬ng ph¸p thÝ nghiÖm khuÊy mµi mßn hoÆc b»ng ph­¬ng ph¸p thÝ nghiÖm mµi mßn Ro-Tap.



	7.1.
	Ph­¬ng ph¸p thÝ nghiÖm khuÊy mµi mßn 

ThÝ nghiÖm khuÊy mµi mßn x¸c ®Þnh gi¸ trÞ phÇn tr¨m cßn l¹i cña cì h¹t trung b×nh sau khi than bÞ mµi mßn do t¸c ®éng cña trôc khuÊy h×nh ch÷ T trong mét m¸y khuÊy ®­îc chÕ t¹o ®Æc biÖt. 

1. Dông cô thÝ nghiÖm
(a) M¸y sµng, ch¹y ®iÖn, cã ®ång hå hÑn giê, kiÓu Ro-Tap.

(b) Bé sµng tiªu chuÈn. 

(c) Khay tiÕp nhËn phÝa d­íi.

(d) N¾p ®Ëy sµng trªn cïng.

(e) C©n cã ®é chÝnh x¸c 0,1g.

(f) Bµn ch¶i b»ng sîi ®ång mÒm.

(g) M¸y khuÊy: Chi tiÕt cÊu t¹o m¸y khuÊy theo H×nh H-3. ThiÕt bÞ bao gåm mét trôc khuÊy h×nh ch÷ T, lµm b»ng thÐp trßn ®­êng kÝnh 12,5 mm, khi ho¹t ®éng cã sè vßng quay lµ 855(15 vßng/phót. Trôc khuÊy vµ b×nh chøa ®­îc lµm b»ng vËt liÖu thÝch hîp, vÝ dô nh­ thÐp, thÐp kh«ng rØ hoÆc ®ång. Trôc khuÊy ch÷ T ph¶i ®­îc thay thÕ khi chiÒu dµi thanh ngang cña trôc ng¾n h¬n so víi kÝch th­íc thiÕt kÕ lµ 0,5 mm.

2. Qui tr×nh thÝ nghiÖm

(a) §Æt sµng cã ®­êng kÝnh m¾t sµng 2,35 mm lªn trªn sµng cã ®­êng kÝnh m¾t sµng 0,215 mm råi ®Æt lªn m¸y rung sµng. R©y kho¶ng 250-300ml than b»ng m¸y rung sµng liªn tôc trong thêi gian chÝnh x¸c 3phót ( 2 gi©y. Lo¹i bá phÇn cßn l¹i ë sµng trªn vµ phÇn lät qua sµng d­íi.

(b) Cho l­îng mÉu than ho¹t tÝnh 250-300ml kÓ trªn vµo sµng ®Çu tiªn trong bé sµng tiªu chuÈn. Sµng rung liªn tôc trong thêi gian 15 phót ( 10 gi©y.

(c) NhÊc bé sµng ra khái m¸y rung sµng råi cho l­îng than cßn l¹i trªn sµng vµo ®Üa c©n ®· trõ b× råi c©n víi ®é chÝnh x¸c 0,1g. LÇn l­ît lÆp l¹i thao t¸c nµy víi c¸c sµng cßn l¹i vµ khay tiÕp nhËn phÝa d­íi. Ch¶i nhÑ ®Ó gì ra nh÷ng h¹t cßn m¾c l¹i trªn mçi sµng. Ghi l¹i träng l­îng mçi lÇn c©n phÇn than cßn l¹i trªn mçi sµng vµ tæng träng l­îng than ho¹t tÝnh cña tÊt c¶ c¸c sµng.

(d) Gép tÊt c¶ l­îng than cña tÊt c¶ c¸c sµng l¹i vµ ®¶o trén nhÑ nhµng trong b×nh chøa dung tÝch 1 lÝt. Trót than vµo m¸y khuÊy mµi mßn. Cho m¸y khuÊy ho¹t ®éng trong thêi gian 1 giê ( 1 phót.

(e) §æ than trong m¸y khuÊy mµi mßn ra vµ sµng l¹i b»ng bé sµng tiªu chuÈn t­¬ng tù nh­ trong môc (b). Dïng m¸y rung sµng nh­ ®· dïng trong lÇn ph©n tÝch ban ®Çu. Ghi l¹i träng l­îng phÇn than cßn l¹i trªn mçi sµng vµ tæng träng l­îng than cña tÊt c¶ c¸c sµng.

3. TÝnh to¸n kÕt qu¶ 

KÝch th­íc trung b×nh cña h¹t than ban ®Çu vµ sau khi thÝ nghiÖm khuÊy mµi mßn ®­îc tÝnh theo c«ng thøc sau:
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Trong ®ã:  Dtb lµ kÝch th­íc h¹t trung b×nh (mm)

W​i lµ träng l­îng phÇn than cßn l¹i trªn sµng thø i (g)

Di lµ gi¸ trÞ  trung b×nh cña kÝch th­íc m¾t sµng cña 2 sµng liÒn nhau.

PhÇn tr¨m % cì h¹t trung b×nh cßn gi÷ l¹i ®­îc sau thÝ nghiÖm khuÊy mµi mßn ®­îc tÝnh theo c«ng thøc:

	                     % = (100){1 -
	(Dtb ban ®Çu – Dtb sau thÝ nghiÖm khuÊy mµi mßn)
	}

	
	Dtb ban ®Çu
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	7.2.
	Ph­¬ng ph¸p thÝ nghiÖm mµi mßn Ro - Tap 

ThÝ nghiÖm ®é mµi mßn Ro - Tap nh»m x¸c ®Þnh gi¸ trÞ phÇn tr¨m cßn l¹i cña cì h¹t trung b×nh sau khi than bÞ mµi mßn do t¸c ®éng cña nh÷ng viªn bi thÐp trong m¸y Ro-Tap.

1. Dông cô

(a) Dông cô chia mÉu.

(b) M¸y rung sµng Ro-Tap, ch¹y ®iÖn, kÌm theo ®ång hå hÑn giê.

(c) Bé sµng tiªu chuÈn.

(d) Khay tiÕp nhËn phÝa d­íi

(e) N¾p ®Ëy sµng trªn cïng

(f) C©n cã ®é chÝnh x¸c 0,1g

(g) Bµn ch¶i b»ng sîi ®ång mÒm

(h) Tæ hîp khay ®ùng mÉu dïng cho thÝ nghiÖm ®é mµi mßn Ro - Tap: Tæ hîp khay ®­îc thÓ hiÖn chi tiÕt trong H×nh H-4. Tæ hîp nµy bao gåm mét chiÕc n¾p Ro-Tap, cã nót ®Ëy, khay n«ng thµnh thÊp; mét khay thÝ nghiÖm mµi mßn ®­îc chÕ t¹o ®Æc biÖt, vµ mét khay tiÕp nhËn phÝa d­íi. Chi tiÕt khay thÝ nghiÖm mµi mßn ®­îc thÓ hiÖn trong H×nh H-5. CÇn 10 viªn bi thÐp cã ®­êng kÝnh 12,5 mm vµ 10 viªn bi thÐp cã ®­êng kÝnh 19,05 mm. C¸c viªn bi thÐp ph¶i ®¶m b¶o ®é nh½n. Nh÷ng viªn bi nµy ®­îc cho vµo khay thÝ nghiÖm  ®é mµi mßn cïng víi mÉu than.

2. Qui tr×nh thÝ nghiÖm

(a) L¾p r¸p c¸c sµng vµo bé rung sµng theo thø tù cì m¾t sµng t¨ng dÇn tõ d­íi lªn trªn. M¾t sµng nhá nhÊt vµ lín nhÊt cña c¸c sµng ph¶i phï hîp víi kÝch th­íc cña than ho¹t tÝnh theo qui ®Þnh. 

(b) §¶o trén mÉu cho ®Òu.

(c) Khi thªm vµo hoÆc bít mÉu tõ 5g trë lªn ph¶i trén l¹i mÉu cho ®ång nhÊt.

(d) Cho mÉu ®· c©n vµo sµng trªn cïng.

 (e) Thêi gian rung sµng liªn tôc lµ 10 phót ( 3 gi©y

(f) ChuÈn bÞ khay thÝ nghiÖm ®é mµi mßn cã chøa 10 viªn bi cã ®­êng kÝnh 12,5 mm vµ 10 viªn bi ®­êng kÝnh 19,05 mm.

(g) NhÊc sµng ra khái m¸y rung sµng Ro - Tap råi ®æ l­îng than cßn l¹i trong sµng trªn cïng vµo ®Üa c©n ®· trõ b× vµ c©n víi ®é chÝnh x¸c lµ 0,1g. 

LÇn l­ît lÆp l¹i thao t¸c nµy cho l­îng than trªn mçi sµng cßn l¹i vµ khay tiÕp nhËn phÝa d­íi. Ch¶i nhÑ ®Ó gì ra nh÷ng h¹t cßn m¾c l¹i trªn mçi sµng. Ghi l¹i träng l­îng than cßn l¹i trªn mçi sµng vµ tæng träng l­îng than.

(h) Cho tÊt c¶ than vµo khay thÝ nghiÖm ®é mµi mßn. Tæ hîp khay thÝ nghiÖm mµi mßn ®­îc l¾p vµo m¸y rung Ro-Tap. Tæ hîp khay thÝ nghiÖm ph¶i c©n b»ng vµ võa khÝt víi m¸y Ro-Tap.

(i) Thêi gian rung tæ hîp liªn tôc lµ 20 phót ( 10 gi©y. NÕu ®ång hå hÑn giê tù ®éng mµ kh«ng ®¶m b¶o ®é chÝnh x¸c th× ph¶i kiÓm so¸t qu¸ tr×nh rung b»ng ®ång hå bÊm gi©y.
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liÖu läc tr­íc va ®Ëp
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(j) NhÊc khay thÝ nghiÖm ®é mµi mßn ra khái m¸y Ro-Tap vµ cho vµo bé sµng ban ®Çu. PhÝa trªn cïng cã thÓ dïng mét sµng t¹m cã ®­êng kÝnh m¾t sµng lín h¬n so víi sµng ®Çu tiªn ®Ó t¸ch nh÷ng viªn bi thÐp ra khái than. C¸c viªn bi thÐp nµy còng cã thÓ ®­îc nhÆt ra khái than b»ng tay. 

(k) LÆp l¹i qu¸ tr×nh ph©n tÝch cÊp phèi h¹t nh­ ban ®Çu. 

3. TÝnh to¸n kÕt qu¶ 

KÝch th­íc trung b×nh cña h¹t than ban ®Çu vµ sau khi thÝ nghiÖm ®é mµi mßn Ro - Tap ®­îc tÝnh theo c«ng thøc sau:
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Trong ®ã:  Dtb lµ kÝch th­íc h¹t trung b×nh (mm)

W​i lµ träng l­îng phÇn than cßn l¹i trªn sµng thø i (g)

Di lµ gi¸ trÞ trung b×nh cña kÝch th­íc m¾t sµng cña 2 sµng liÒn nhau. L­îng than trong khay tiÕp nhËn kh«ng ®­îc tÝnh ®Õn trong c«ng thøc tÝnh to¸n kÝch th­íc h¹t trung b×nh.

PhÇn tr¨m % cì h¹t trung b×nh cßn gi÷ l¹i ®­îc sau thÝ nghiÖm mµi mßn Ro - Tap ®­îc tÝnh theo c«ng thøc:

	                                         % =
	Dtb sau thÝ nghiÖm  ®é mµi mßn Ro - Tap
	x 100

	
	Dtb ban ®Çu
	


	8.
	X¸c ®Þnh chØ sè hÊp phô ièt cña than ho¹t tÝnh d¹ng h¹t

1. Ho¸ chÊt vµ dông cô

a) Axit HCl 5%: Hoµ tan 70 ml axit HCl ®Ëm ®Æc trong 550 ml n­íc cÊt.

b) Dung dÞch natri thiosulfite Na2S2O3 0,1N: Hoµ tan 25 g Na2S2O3.5H20 trong 1 lÝt n­íc cÊt. Cho thªm vµi giät Chloroform ®Ó h¹n chÕ sù ph©n huû dung dÞch natri thiosulfite Na2S2O3 do vi khuÈn. KiÓm tra nång ®é cña dung dÞch natri thiosulfite Na2S2O3 b»ng dung dÞch KH(IO3)2 0,1N. Dung dÞch KH(IO3)2 0,1N ®­îc chuÈn bÞ nh­ sau: SÊy KH(IO3)2 trong lß sÊy t¹i 105 oC. §Ó nguéi trong b×nh hót Èm. C©n 3,249 g KH(IO3)2  vµ hoµ tan trong 1 lÝt n­íc cÊt.

c) Dung dÞch ièt: Hoµ tan 12,7 g I2 vµ 19,1 g KI trong mét l­îng n­íc cÊt nhá kho¶ng 25 ml. TiÕp tôc pha thªm n­íc cÊt cho ®ñ 1 lÝt. B¶o qu¶n trong chai thuû tinh mµu cã nót nh¸m. KiÓm tra nång ®é cña dung dÞch ièt b»ng dung dÞch natri thiosulfite Na2S2O3 0,1N. 

d) Dung dÞch hå tinh bét: T¸n 2,5 g hå tinh bét trong cèi d· víi mét l­îng nhá n­íc cÊt l¹nh. Sau ®ã khuÊy hoµ tan chóng trong 1 lÝt n­íc cÊt vµ ®Ó l¾ng. Sö dông phÇn dung dÞch trong ë phÝa trªn. B¶o qu¶n dung dÞch hå tinh bét b»ng c¸ch cho thªm 1,25 g axit salicylic vµo 1 lÝt dung dÞch.

e) GiÊy läc Whatman.

f) Pipet lo¹i 10; 25; 50; 100 ml.

2. Qui tr×nh x¸c ®Þnh

a) NghiÒn thËt nhá than ho¹t tÝnh sao cho h¬n 95% l­îng than cã thÓ lät qua m¾t sµng cã ®­êng kÝnh 45(m.

b) SÊy kh« mét l­îng than ®· nghiÒn nhá trong 2 giê t¹i 140 oC hoÆc trong 3 giê t¹i 110 oC.

c) Tuú thuéc vµo lo¹i than ho¹t tÝnh sö dông, c©n 1g ®Õn 1,6 g than nghiÒn nhá ®· sÊy kh« vµ cho vµo b×nh thuû tinh Erlenmeyer (B×nh tam gi¸c) nót nh¸m cæ hÑp cã dung tÝch 250 ml.

d) Cho tiÕp 10 ml axit HCl 5% vµo vµ l¾c cho ®Õn khi toµn bé than ngÊm n­íc.

e) §un s«i mÉu trªn bÕp ®iÖn. Thêi gian s«i chÝnh x¸c 30 gi©y.

f) §Ó nguéi mÉu t¹i nhiÖt ®é trong phßng. Cho thªm vµo 100 ml dung dÞch ièt tiªu chuÈn 0,1 N.

g) §Ëy ngay b×nh vµ l¾c m¹nh trong 30 gi©y.

h) Läc mÉu ngay sau khi ®· l¾c 30 gi©y b»ng giÊy läc Whatman.

i) Lo¹i bá 20 ®Õn 30 ml n­íc mÉu läc ban ®Çu. PhÇn cßn l¹i cho vµo cèc thuû tinh.

j) Dïng ®òa khuÊy thuû tinh khuÊy ®Òu mÉu. Dïng pipet hót 50 ml n­íc läc mÉu cho vµo b×nh tam gi¸c cã dung tÝch 250 ml.

k) ChuÈn ®é 50 ml n­íc läc mÉu víi dung dÞch natri thiosulfite Na2S2O3 0,1N cho ®Õn khi mÊt mµu vµng. Thªm 1 ml dung dÞch hå tinh bét vµ chuÈn ®é tiÕp cho ®Õn khi hÕt mµu xanh. Ghi thÓ tÝch dung dÞch natri thiosulfite Na2S2O3 0,1N tiªu tèn.

L­u ý: Dung l­îng hÊp phô cña than ho¹t tÝnh ®èi víi bÊt kú mét chÊt bÞ hÊp phô nµo sÏ phô thuéc vµo nång ®é cña chÊt bÞ hÊp phô trong m«i tr­êng tiÕp xóc víi than ho¹t tÝnh. Khèi l­îng mÉu sö dông ®Ó thö nghiÖm phô thuéc vµo ®é ho¹t tÝnh cña than. V× vËy, nång ®é d­ cña mÉu läc cÇn ph¶i biÕt ®Ó cã kh¶ n¨ng ¸p dông mét hÖ sè ®iÒu chØnh phï hîp víi ®Þnh nghÜa. NÕu nh­ nång ®é d­ C tÝnh theo ®­¬ng l­îng cña phÇn mÉu läc kh«ng n»m trong kho¶ng 0,008 N - 0,0334 N nh­ ®· ghi trong b¶ng 6 th× cÇn ph¶i lÆp l¹i qu¸ tr×nh x¸c ®Þnh víi mét khèi l­îng mÉu kh¸c.



	
	3. TÝnh to¸n kÕt qu¶

ChØ sè hÊp phô ièt cña than ho¹t tÝnh d¹ng h¹t ®­îc x¸c ®Þnh theo c«ng thøc sau:




	             ChØ sè hÊp phô ièt  =
	X
	x D.   

	
	m
	


                     Trong ®ã:

	X
	=
	A - ( 2,2 B x ml dung dÞch thiosulfite tiªu tèn)

	m
	
	Träng l­îng mÉu, g


	C   =
	N2 x ml dung dÞch thiosulfite tiªu tèn

	
	50


	
	X/m lµ sè mg ièt ®­îc hÊp phô bëi 1 g than ho¹t tÝnh.

	
	N1 lµ nång ®é ®­¬ng l­îng cña dung dÞch ièt.

	
	N2 lµ nång ®é ®­¬ng l­îng cña dung dÞch natri thiosulfite.

	
	A = N1 x 12.693,0

	
	B = N2 x 126,93

	
	C lµ nång ®é ®­¬ng l­îng cña phÇn n­íc läc mÉu cßn l¹i.

	
	D lµ hÖ sè hiÖu chØnh ®­îc lÊy theo b¶ng 1.


B¶ng 1. HÖ sè hiÖu chØnh D

	C
	0,0000
	0,0001
	0,0002
	0,0003
	0,0004
	0,0005
	0,0006
	0,0007
	0,0008
	0,0009

	0,0080
	1,1625
	1,1613
	1,1600
	1,1575
	1,1550
	1,1538
	1,1513
	1,1500
	1,1475
	1,1463

	0,0090
	1,1438
	1,1425
	1,1400
	1,1375
	1,1363
	1,1350
	1,1325
	1,1300
	1,1288
	1,1275

	0,0100
	1,1250
	1,1238
	1,1225
	1,1213
	1,1200
	1,1175
	1,1163
	1,1150
	1,1138
	1,1113

	0,0110
	1,1100
	1,1088
	1,1075
	1,1063
	1,1038
	1,1025
	1,1000
	1,0988
	1,0975
	1,0963

	0,0120
	1,0950
	1,0938
	1,0925
	1,0900
	1,0888
	1,0875
	1,0863
	1,0850
	1,0838
	1,0825

	0,0130
	1,0800
	1,0788
	1,0775
	1,0763
	1,0750
	1,0738
	1,0725
	1,0713
	1,0700
	1,0688

	0,0140
	1,0675
	1,0663
	1,0650
	1,0625
	1,0613
	1,0600
	1,0588
	1,0575
	1,0563
	1,0550

	0,0150
	1,0538
	1,0525
	1,0513
	1,0500
	1,0488
	1,0475
	1,0463
	1,0450
	1,0438
	1,0425

	0,0160
	1,0413
	1,0400
	1,0388
	1,0375
	1,0375
	1,0363
	1,0350
	1,0333
	1,0325
	1,0313

	0,0170
	1,0300
	1,0288
	1,0275
	1,0263
	1,0250
	1,0245
	1,0238
	1,0225
	1,0208
	1,0200

	0,0180
	1,0200
	1,0188
	1,0175
	1,0163
	1,0150
	1,0144
	1,0138
	1,0125
	1,0125
	1,0113

	0,0190
	1,0100
	1,0088
	1,0075
	1,0075
	1,0063
	1,0050
	1,0050
	1,0038
	1,0025
	1,0025

	0,0200
	1,0013
	1,0000
	1,0000
	0,9988
	0,9975
	0,9975
	0,9963
	0,9950
	0,9950
	0,9938

	0,0210
	0,9938
	0,9925
	0,9925
	0,9913
	0,9900
	0,9900
	0,9888
	0,9875
	0,9875
	0,9863

	0,0220
	0,9863
	0,9850
	0,9850
	0,9838
	0,9825
	0,9825
	0,9813
	0,9813
	0,9800
	0,9788

	0,0230
	0,9788
	0,9775
	0,9775
	0,9763
	0,9763
	0,9750
	0,9750
	0,9738
	0,9738
	0,9725

	0,0240
	0,9725
	0,9708
	0,9700
	0,9700
	0,9688
	0,9688
	0,9675
	0,9675
	0,9663
	0,9663

	0,0250
	0,9650
	0,9650
	0,9638
	0,9638
	0,9625
	0,9625
	0,9613
	0,9613
	0,9606
	0,9600

	0,0260
	0,9600
	0,9588
	0,9588
	0,9575
	0,9575
	0,9563
	0,9563
	0,9550
	0,9550
	0,9538

	0,0270
	0,9538
	0,9525
	0,9525
	0,9519
	0,9513
	0,9513
	0,9506
	0,9500
	0,9500
	0,9488

	0,0280
	0,9488
	0,9475
	0,9475
	0,9463
	0,9463
	0,9463
	0,9450
	0,9450
	0,9438
	0,9438

	0,0290
	0,9425
	0,9425
	0,9425
	0,9413
	0,9413
	0,9400
	0,9400
	0,9394
	0,9388
	0,9388

	0,0300
	0,9375
	0,9375
	0,9375
	0,9363
	0,9363
	0,9363
	0,9363
	0,9350
	0,9350
	0,9346

	0,0310
	0,9333
	0,9333
	0,9325
	0,9325
	0,9325
	0,9319
	0,9313
	0,9213
	0,9300
	0,9300

	0,0320
	0,9300
	0,9294
	0,9288
	0,9288
	0,9280
	0,9275
	0,9275
	0,9275
	0,9270
	0,9270

	0,0330
	0,9263
	0,9263
	0,9257
	0,9250
	0,9250
	
	
	
	
	


	9.
	Qui tr×nh ®­a vËt liÖu läc vµo sö dông



	9.1.
	Ph¶i lµm s¹ch bÓ läc tr­íc khi chÊt t¶i vËt liÖu läc. BÓ läc ph¶i ®­îc gi÷ s¹ch trong suèt thêi gian chÊt t¶i vËt liÖu läc.



	9.2.
	XÕp ®Æt vËt liÖu läc trong bÓ läc



	9.2.1.
	Ph¶i xÕp ®Æt líp sái ®ì thËt cÈn thËn ®Ó tr¸nh lµm h­ háng hÖ thèng ph©n phèi ë ®¸y bÓ läc . §èi víi lo¹i vËt liÖu läc cã cì h¹t nhá h¬n 12,5mm kh«ng ®­îc ®øng hoÆc ®i l¹i trùc tiÕp trªn líp vËt liÖu läc mµ ph¶i dïng v¸n gç ®Æt trªn vËt liÖu läc ®Ó thao t¸c.



	9.2.2.
	VËt liÖu läc ph¶i ®­îc xÕp ®Æt thø tù tõng líp mét, ®é dµy mçi líp vËt liÖu läc trong bÓ läc ph¶i ®ång ®Òu, mÆt trªn cïng ph¶i g¹t ph¼ng ®¹t ®é cao thiÕt kÕ. Ph¶i cÈn thËn trong khi xÕp ®Æt c¸c líp ®Ó tr¸nh lµm x¸o trén bÒ mÆt cña líp bªn d­íi.



	9.2.3.
	Sau khi ®· xÕp ®Æt xong líp sái ®ì, tr­íc khi xÕp ®Æt líp vËt liÖu läc ph¶i röa bÓ läc trong thêi gian 5 phót víi l­u l­îng tèi ®a, nh­ng kh«ng qu¸  60 m/h. 



	9.2.4.
	§èi víi bÓ läc hai líp hoÆc nhiÒu líp, vËt liÖu läc ph¶i ®­îc röa vµ hít s¹ch v¸ng, bät vµ lo¹i bá h¹t qu¸ mÞn tr­íc khi xÕp ®Æt líp vËt liÖu läc tiÕp theo.



	9.2.5.
	Sau khi röa lÇn ®Çu tiªn, líp vËt liÖu nhá mÞn trªn cïng ph¶i ®­îc hít bá vµ ph¶i thay thÕ mét líp vËt liÖu läc kh¸c cã cïng chñng lo¹i vµ cì h¹t thÝch hîp.



	9.3.
	C«ng t¸c chuÈn bÞ ®Ó ®­a bÓ läc vµo ho¹t ®éng



	9.3.1.
	Sau khi xÕp ®Æt xong vËt liÖu läc trong bÓ läc, ph¶i dÉn n­íc röa läc tõ tõ qua hÖ thèng ph©n phèi tõ d­íi lªn cho tíi lóc ngËp toµn bé vËt liÖu läc. Ph¶i ng©m vËt liÖu läc mét thêi gian, ®Ó b·o hoµ m«i tr­êng läc, (kh«ng Ýt h¬n 12 giê nÕu líp vËt liÖu läc ®· ®­îc ®Ó kh« tr­íc ®ã). Ph¶i t¨ng dÇn l­u l­îng n­íc röa trong lÇn röa bÓ läc ®Çu tiªn ®Ó khö hÕt kh«ng khÝ khái vËt liÖu läc.



	9.3..2.
	Trong mçi lÇn röa ®Ó lµm s¹ch vËt liÖu läc, tèc ®é röa ban ®Çu kh«ng qu¸ 5 m/h, sau ®ã t¨ng dÇn trong thêi gian 3 phót cho tíi khi ®¹t tèc ®é cùc 

®¹i qui ®Þnh trong b¶ng 5 vµ duy tr× tèc ®é röa cùc ®¹i ®ã trong mét kho¶ng thêi gian kh«ng qu¸ 5 phót.




                     B¶ng 5. Tèc ®é röa tèi ®a

	NhiÖt ®é n­íc 0C
	Tèc ®é röa tèi ®a (m/h)

	13-15
	42

	16-18
	45

	19-21
	49

	22-24
	51

	> 24
	55


	
	Chó thÝch: Gi¸ trÞ tèc ®é röa qui ®Þnh trong b¶ng 5 ¸p dông cho c¸t läc cã deff tõ 0,45 ®Õn 0,65 mm vµ than antraxit cã deff 1 mm. §èi víi c¸t läc vµ than antraxit cã cì h¹t kh¸c hoÆc than ho¹t tÝnh d¹ng h¹t ph¶i ®iÒu chØnh tèc ®é röa phï hîp. Tèc ®é röa tèi thiÓu ph¶i ®ñ lín sao cho  cã thÓ lµm cho líp läc ®¹t ®­îc tr¹ng th¸i l¬ löng vµ lo¹i bá ®­îc c¸c t¹p chÊt ra khái bÓ läc.




	8.3.3.
	Sau lÇn röa ®Çu tiªn, x¶ mét phÇn n­íc trong bÓ läc ®Õn tr¬ líp vËt liÖu läc vµ hít bá líp vËt liÖu mÞn dµy kho¶ng 5 mm phñ lªn bÒ mÆt vËt liÖu läc ë líp trªn cïng.



	8.3.4.
	Hít bá  nhiÒu lÇn ®Ó lo¹i bá hÕt c¸c h¹t vËt liÖu läc qu¸ mÞn vµ nhá h¬n cì h¹t qui ®Þnh. NÕu lµ than antraxit ph¶i lo¹i tÊt c¶ c¸c h¹t dÑt. Ph¶i röa bÓ läc tèi thiÓu 3 lÇn gi÷a c¸c lÇn hít bá. Mçi lÇn röa tèi thiÓu ph¶i kÐo dµi 5 phót víi tèc ®é röa qui ®Þnh trong b¶ng 5.



	8.3.5.
	Bæ sung vËt liÖu läc : NÕu cã yªu cÇu bæ sung vËt liÖu läc ®Ó n©ng bÒ mÆt trªn cïng cña nã ®Õn cao ®é qui ®Þnh, th× viÖc bæ sung vËt liÖu läc ph¶i thùc hiÖn tr­íc lÇn hít bá cuèi cïng.



	8.3.6.
	NÕu kh«ng cã nh÷ng yªu cÇu kh¸c cña thiÕt kÕ, tr­íc khi ®­a bÓ läc cã líp vËt liªu läc lµ c¸t th¹ch anh hoÆc than antraxit vµo vËn hµnh ph¶i tiÕn hµnh khö trïng bÓ läc b»ng clo. 
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1.BiÓu ®å cÊp phèi vËt liÖu läc tr­íc va ®Ëp



2. BiÓu ®å cÊp phèi vËt liÖu läc sau va ®Ëp
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